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SSB PROJETOS
INOVADORES

Produtos e Servigos para Manutencao Industrial

Folha de Dados Técnicos

PoliCoating 8020

Pistola air less Trincha

Descrigdo do Produto Secagem e Repintura

PoliCoating 8020 é um revestimento epéxi Novolac
para pintura interna de tanques de armazenamento de
6leo combustivel, armazenamento de déleo cru, tubula-
¢Oes, etc. possuindo excelente resisténcia quimica,
anticorrosiva e abrasiva. O PoliCoating 8020 é particu-
larmente indicado para o revestimentos de grandes areas
como tanques e equipamentos de grande porte.

Preparagao do revestimento

Razao de mistura - volume: 5 :1 (A:B)

Caracteristicas

NP POLICOATING 8020 Manuseio 40 min 30 min
Aplicagoes Usuais Secagem ao toque 5 horas 4 horas
- Pintura de equipamentos e estruturas onshore e offshore Secagem Final 7 dias 6 dias
- Tanques de armazenamento de solventes, solu¢des &ci- Intervalo repintura 6-20 horas 3-18 horas

das e basicas, petroquimicos, 6leos combustiveis " . 3 5 ; B
petroq Vida util da mistura (pot life): Apds a mistura dos

- Pintura de plantas quimicas, siderurgia componentes, o revestimento deve ser utilizado em

- Tanques e equipamentos em navio e plataforma
- Industria de papel e celulose

Caracteristicas do Revestimento

até 40 minutos a 25°C. Temperaturas maiores que
25°C reduz o tempo de aplicagéo.

Os revestimentos epoxi calcinam quando expostas a

radiagao ultra violeta, porém, isso nao afeta sua fun-
Cor: Cinza claro cionalidade.
Sélidos por volume : 96 %

Espessura por demao: 300-400 microns de espessura
seca

Ponto de fulgor: >55°C

Rendimento teérico: 2,0 m? litro para 350 microns de
espessura

Resisténcia ao calor de pelicula seca: 180°C para tem-
peraturas continua ou picos de 200°C

Aderéncia a Tragao (ASTM D 4541): 22 + 2 MPa com 48
horas

Resisténcia Quimica (ap6s 720 horas de imersao a 25°C)*'

Sistema Aplicagao Sistema Aplicagao
Acido Cloridrico 10% Excelente Agua salina Excelente
Acido Cloridrico 36% Satisfatorio Amobnia 15% Excelente
Acido Fosférico 10% Excelente Amonia 30% Excelente
Acido fosforico 95% Excelente Alcool etilico (combustivel) Satisfatério
Acido Nitrico 10% Excelente Gasolina Excelente
Acido sulfarico 10% Excelente Potassa caustica 50% Excelente
Acido sulfarico 98% Excelente Tolueno Excelente
Agua potavel Excelente Biodiesel Excelente

** Corpos de prova curado por 7 dias a temperatura ambiente.



Preparagdo da Superficie

O desempenho do produto ira depender de sua adesdo ao
substrato, a superficie deve estar limpa, isenta de poeira e
restos de materiais de obra, dleos, graxas e outras substan-
cias que possam dificultar a aderéncia do revestimento.

O tratamento da superficie dever ser feito por meio de jato
abrasivo ao grau Sa 2)2. Em todos os casos deve-se remo-
ver os residuos gerados com ar comprimido, aspirador in-
dustrial ou outro meio adequado.

Para obras novas, se faz necessarios esmerilhar corddes de
solda e remover respingos de solda, areas danificadas, ares-
tas e cantos vivos através de jateamento abrasivo, e conse-
qUentemente aplicagdo de massa epoxi para eliminagédo do
cantos vivos, com isso aumentando a eficiéncia do revesti-
mento em locais de dificil acesso.

Quando existir vestigio de pintura de fabrica (“Shop Primer”),
deve ser removida antes da aplicagao do revestimento anti-
corrosivo, por meio de jato abrasivo Sa 2%%.

Aplicagao do revestimento

A mistura podera ser realizada manualmente ou com agita-
dor elétrico em baixa rotagdo (450rpm) a fim de evitar o
acumulo de bolhas de ar nos componentes e na mistura.
Homogeneizar os componentes separadamente até total
dispersao das cargas.

Verter o componente B no recipiente do componente A, na
proporgéo recomendada, e proceder a mistura até completa
homogeneizacao.

Diluicao: O produto nao pode ser diluido.
OBSERVAGOES:

1- O tempo de aplicagado e de cura, depende da temperatu-
ra e do volume do produto misturado. Quanto maior a tem-
peratura e/ou volume do produto misturado, mais rapido
sera a velocidade da cura.
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Embalagens A+B

Conjuntos de 1Kg, 3kg ou 25 kg

Cores

Padroes: branco e cinza.

Informagb6es Adicionais

A SSB disponibiliza aos usuarios das Massas Estruturais e
Reparo um servigo de assisténcia técnica customizada, no
que se referem a especificagdo do produto mais indicado,
ensaios de resisténcia mecanica e quimica, adequagao da
formulacdo a condigdes especificas de aplicagéo, entre outros
Servicos.

Os Dados Técnicos apresentados neste Boletim foram obtidos
por técnicas reconhecidas de analises, realizadas em labora-
térios especializados.

Armazenamento

Os componentes devem ficar armazenados em suas embala-
gens fechadas, em local seco e a temperatura em torno de
25°C. Sobras de produtos retirados das embalagens, mesmo
quando nao misturados, ndo devem ser retornados as sua
embalagens originais a fim de evitar contaminagao dos produ-
tos e perda de propriedades. O Prazo de validade de ambos
os componentes é de 36 meses, podendo ser revalidado pela
SSB Projetos.
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