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PoliMetalico 2075

colagem vedacdo

Folha de Dados Técnicos

Des-
cri¢ao do Produto

PoliMetalico 2075 é uma sistema ep6xi bicompo-
nente de alta performance que pode ser aplicado
sobre superficie tmida ou contaminada de 6leo,
graxa ou produtos petroquimicos. Sua formulagédo
balanceada de cargas inorganicas e metalicas confe-
re ao produto excelente desempenho mecanico, alta
adesao e processabilidade, ideal para reparos estru-
turais, solda a frio, protecdo de superficies, vedagéao,
etc. O produto é fornecido com dois tipos de endure-
cedores de uso separado: endurecedor pasta e en-
durecedor coat. NP SSB 2075

Principais Caracteristicas

- Facil relagdo de mistura em volume

- Aplicagdo como massa ou coat

- Produto para recuperacao de equipamentos
- Usinavel como o ago.

- Excelente resisténcia a compresséao e produtos quimicos

Aplicagoes Usuais

- Recuperagdo de eixos danificados, pistdes, valvulas, du-
tos

- Preenchimento de partes desgastadas
- Vedacgbes de dutos, tanques, radiadores

- Colagem de diferentes tipos de materiais

A=

Caracteristicas do Produto

Aparéncia: Cinza escuro

Razao de mistura - volume: 2A : 1B (pasta)

Razdo de mistura - peso: 3,5A : 1B (pasta)

Razao de mistura - volume: 3,5A : 1B (coat)

Razao de mistura - peso: 4,5A : 1B (coat)
Propriedades A+B endurecedor COAT

Resisténcia ao calor seco: -150°C a +290°C

Dureza ASTM D2240 Shore D (24 h de cura): 88
Tensdao maxima tragao - ASTM D638: 82 MPa
Tensao de cisalhamento - ago ASTM D1002: 42 MPa
Tensdo maxima compressdao ASTM D-695: 210 Mpa
Tensao maxima flexdao ASTM D-790: 80 MPa

Resisténcia a abrasido - DIN 53516 (% de perda de
massa) : 1,80

Perda de Massa - tg (°C): >300

Propriedades A+B endurecedor PASTA

Resisténcia ao calor seco: -150°C a +290°C

Dureza ASTM D2240 Shore D (24 h de cura): 86
Tensdao maxima tragao - ASTM D638: 60 MPa
Tensao de cisalhamento - ago ASTM D1002: 25 MPa
Tensdo maxima compressdao ASTM D-695: 108 Mpa
Tensao maxima flexdao ASTM D-790: 78 MPa

Resisténcia a abrasado - DIN 53516 (% de perda de
massa) : 1,62

Perda de Massa - tg (°C): >300

Resisténcia Quimica (apos 720 horas de imersao a 25°C)*

Sistema Aplicacao Sistema Aplicacao
Acido Cloridrico 10% Excelente Amobnia 15% Excelente
Acido Sulfarico 10% Excelente Hidroxido de sédio 10% Excelente
Acido Sulfarico 20% Excelente Hidroxido de sédio 20% Excelente
Alcool etilico (combustivel) Excelente Hexano Excelente
Acido Nitrico 10% Excelente Gasolina Excelente
Acetona Excelente Xileno Excelente
Agua salina Excelente Tolueno Excelente

* Corpos de prova curado por 7 dias a temperatura ambiente



Cura do produto com endurecedor Pasta

Caracteristicas

Manuseio 3,5 min. 3 min.
Cura inicial 35 min. 30 min.
Cura Funcional 24 horas 24 horas

Cura do produto com endurecedor Coat

Caracteristicas

Manuseio 25 min. 20 min.
Cura inicial 90 min. 80 min.
Cura Funcional 24 horas 24 horas

Modo de Aplicagao

1- Preparo de superficie metalica

1.1 - Excesso de impurezas como ferrugem, tintas soltas,
terra, sedimentos, etc. devem ser removidos por meio de
panos ou jato de ar para que ndo impegcam o contato do
produto com a superficie. Ndo ha necessidade de remo-
¢ao de oOleo e graxas. Posteriormente realizar tratamento
mecanico ou manual com ferramentas a fim de criar rugo-
sidade na superficie metalica com o intuito de melhorar a
aderéncia do produto.

O desempenho do produto ird depender de sua adesao ao
substrato.

2 - Preparo dos componentes

Os componentes A e B devem ser misturados segundo a
razao de mistura descrita, de uma vez sé ou em partes até
atingir uma homogeneidade de cor e consisténcia.

3 - Aplicagao do produto A+B

O produto de ser aplicado inicialmente, friccionando-o
sobre a superficie para que o mesmo penetre nas irregula-
ridades da superficie metalica. Em seguida, aplique mais
produto com espatula ou trincha, dependendo do tipo de
endurecedor. No caso de colagem de pegas, aplique o
produto em ambas as pegas. Podem ser utilizar materiais
de reforgco como telas de fibra de vidro fibras de vidro,
polietileno ou carbono.
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Embalagens A+B

1,0kg/3,0kg/5,0kg

Informagoes Adicionais

A SSB Projetos disponibiliza aos usuarios das Massas Estru-
turais e Reparo um servigo de assisténcia técnica customiza-
da, no que se referem a especificagdo do produto mais indica-
do, ensaios de resisténcia mecanica e quimica, adequagéao da
formulagao a condi¢des especificas de aplicagdo, entre outros
servigos.

Armazenamento

Os componentes devem ficar armazenados em suas embala-
gens fechadas, em local seco e a temperatura em torno de
25°C. Sobras de produtos retirados das embalagens, mesmo
quando nado misturados, ndo devem ser retornados as sua
embalagens originais a fim de evitar contaminagdo dos produ-
tos e perda de propriedades. O Prazo de validade de ambos
0s componentes € superior a 5 anos.
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